Von
Ursula Kircher

Die Baumwolle, Anbau und Verarbetung heute

Die Baumwolle ist heute die wichtigste Gespinstfaser, die mehr as die Hélfte des Bedarfs an
textilen Rohstoffen auf der ganzen Welt deckt. Das @lteste Anbauland ist Asien, vermutlich
Hindustan.

Bekannt war die Baumwolle schonin der Antike, genutzt wurde sie zunéchst in Indien undim
vorderen Orient, wo um diese Zeit bereits ein Textilgewerbe bestand undmit Stoffen gehandelt
wurde. Uber Byzanz bekamen de Griechen und énn de Romer als erstes Kenntnis von desem
Material.

Im 13. Jahrhundert begannen dann auch Italiener und Spanier, die Rohbaumwolle zur Verarbeitung
im eigenen Land einzufiihren. Um die Mitte des 14. Jahrhuncerts fand de Faser, Gber Mailand und
Venedig, dann auch Eingang in Deutschland, zunéchst Augsburg, wo die Familie Fugger als erstes
begann, Baumwolle zu verarbeiten. Die ersten indischen, bedruckten, hachwertigen
Baumwollstoffe kamen Uber England und de Niederlande seit Beginn des 17. Jahrhunderts nach
hier.

Zunéchst setzte ein erbitterter Kampf gegen das neue Materia und de Stoffe von Seiten der Woll-
undLeinweber ein, so dal3 es sogar zu einigen Einfuhrverboten kam. Doch der hohe Preisder in
muhevoller Handarbeit bearbeiteten neuen Gewebe hemmte ohrehin eine grofie Verbreitung. Der
eigentliche Aufschwung der Baumwolle erfolgte erst im 19. Jahrhundert, als mit der
Mechanisierung der Textilindustrie die Voraussetzungen fur die Verarbeitung dieses, in Handarbeit
schwierig zu bearbeitenden Rohstoffes gegeben waren.

Die Baumwollpflanze, lat. Gossypium, gehért botanisch zu den Malvengewéachsen, (Malvaceen)
undist mit unserer Stockrose verwandt. Es gibt vielerlel Baumwollarten. Die am haufigsten
kultivierten Sorten sind

einjahrige, krautartige Stauden von bs zu 1 m H6he, sowie zweijahrige Straucher, die 1 - 2 m hoch
werden. Seltener sind de mehrjahrigen baumartigen Pflanzen, de biszu 6 m Hohe erreichen
konren. Wegen der vielfaltigen Varianten an Baumwollpflanzen, deim Laufe von Jahrhunderten
entwickelt wurden undimmer noch geziichtet werden, ist elne genaue Spezifizierung der Arten
schwierig. Man urterscheidet daher im wesentlichen nach dem Land, in dem sie wachsen.

Die Baumwollpflanzen brauchen zum gedeihen viel Sonne, eine gleichméaRige Warme von 18- 28°
C undFeuchtigkeit wahrend der ganzen V egetationszeit, Bedingungen, wie sie nur im tropischen
undsubtropischen Klimaerfillt werden. Klstenregionen sind besonders geeignet, wobel die
Pflanze bei regelbarer Bewasserung - wie dies bei spielsweise im Nilgebiet, dem Sudan und
Agypten der Fall ist - besser gedeiht alsin reinen Trockenkulturen, de auf Regen angewiesen sind.
Die Anbaugebiete erstrecken sich in Nordamerika bis zum 38°,im Stiden Europas bis zum 45°
nordlicher Breite undin Stidamerika und Afrika bis zum 20° stidlicher Breite. Zudem braucht die
Pflanze einen ndhrstoffreichen, sandigen Boden, der bel einer langeren Anbauperioden ohre
Fruchtwechsel allerdings vollig versandet, d.h.ausgelaugt wird und \ersteppt, wie esim mittleren
Stidwesten der USA der Fall ist.



Die Baumwolle fur den Weltmarkt wird heute im wesentlichen in Plantagenkulturen undmit
einjahrigen, buschartigen Sorten angebaut. Das "Baumwolljahr" beginnt mit der Bodenbearbeitung
(pfltigen, eggen und em ziehen von 30cm tiefen Furchen) und dem anschlief3enden Séen, je nach
den Witterungsverhaltnissen in den einzelnen Landern der nordlichen Hemisphére, zwischen
Februar und April, wenn keine Nachtfréste mehr zu beflirchten sind. Auf der stidlichen Halbkugel
der Erde entsprechend in den spdten Herbstmonaten.

Sechs bis acht Tage nach der Aussaat gehen de Pflanzen auf. Haben sie eine Hohe von 30cm
erreicht, sprief3en Zweige, an denen sich Blétter und Bliten ansetzen. Je nach klimatischen
Verhdltnissen beginnt die Blitezeit 75- 100 Tage nach der Aussaat. Baumwollbl tten sind
Eintagsblten, deren Knospen etwa drel bis vier Wochen zum Aufbliihen brauchen. Dann dfnet
sich frihmorgens eine gelblich weil3e Bllte, die sich nachmittags schonwieder schlief3t und keim
Abblihen rétlich féarbt; am néchsten Tag fallt sie ab. Aus den befruchteten BlUten entwickelt sich
danninnerhalb weiterer 50 - 65 Tage walnulygrol¥e Frichte. Jede Fruchtkapsel enthalt drel bis funf
Kammern mit je 2 - 6 erbsengrol?en Samenkérnern, umhilt von s zu 1700langen Samenhaaren.
Diese Samenhaare, die Baumwolle aso, haben eine Lange zwischen 30 und 60nm, je nach Gite;
jelanger dieser Stapel undje feiner die Haare, um so wertvoller die Baumwolle. Zur Reifezeit
springen de einzelnen Kammern auf, so dal3 de weil3en Fasern herausquellen Die Blitezeit jeder
Pflanze und damit auch de Reife der einzelnen Fruchtkapseln zieht sich Ulker etwa drei Monate hin.

aufgesprungene Kapsel Baumwollbltite

Die unterschiedliche Reife der Friichte an jeder Baumwollpflanze birgt fur die Ernte einige
Probleme. Weniger, well sie sich tiber 80 is 100 Tage hinzieht, sondern weil selektiv gepfllickt
werden mul3. Unreife Baumwolle mindert die Qualitét der Partie erheblich, well sich dese Fasern
spater schlecht bearbeiten lassen. Friiher erfolgte das "Picking” der Baumwolle ausschliefdlich von
Hand. Mehrmals wahrend der Erntezeit gingen die Pfliicker und Pfltckerinnen durch die Felder
und rehmen (pickten) d.h.sie drehten die Fasernbischel vorsichtig mit den Fingern aus den
aufgesprungenen Kapseln. Dabel mufe beachtet werden, dal3 keine Kapselteilchen mitgerissen
wurden. Ein guter Pfllcker konrnte an einem Tag, je nach den Umstanden, etwa 80 kg
Rohbaumwolle einsammeln, das sind kei 4 g Fasern pro Kapsel insgesamt 20 000Stiick. Der
Verunreinigungsgrad lag bel 1,5%. Diese Handpcking-Methode ist auch heute noch de
schorendste und leste Art der Ernte, well nur wirklich reife Baumwolle gepfltickt wird. Sieist
jedoch auch die Zeitaufwendigste. Daher wird sie nur noch fr hochwertiges Material eingesetzt.



Schneller ist das "Snap” Verfahren; esist ebenfalls Handarbeit. Mit Lederhandschuhen ausgeristet,
streifen de Pfltcker die Baumwolle schnell undweniger schorend von an Kapselh ab, wobei
auch Verunreinigungen mitgerissen werden (5 %), doch wird der Reifegrad der Friichte beachtet.
Die Methode wird eingesetzt, wenn richt mit Erntemaschinen, sei es aus welchen Griinden,
gearbeitet werden kann.

Beim "Sled" Verfahren wird ein Vformiger Kastenschlitten aus Holz mit Pferden durch de Felder
gezogen, von am die Kapseln abgedriickt werden. Hierbel kann ein Sledpfliicker bis zu 1500 ky
pro Tag einbringen, jedoch mit einem Verunreinigungsgrad von 15%.

Eine vierte Moglichkeit ist das maschinelle Pfliicken, de Kapseln werden dabel z. B. mit einer
Vakuumpumpe ausgesaugt, doch es gibt inzwischen auch andere Vorrichtungen, es fuhrt zu weit,
sie hier zu beschreiben. Bei allen mechanischen Methoden ist der Nachteil gegentiber der
Handpfliickerei, daf3 zu viele Blétter, Aste, Kapselteile undauch urreife Baumwolle mitgerissen
werden. Trotz all dieser Probleme wird die Baumwolle heute im wesentlichen mit Maschinen
geerntet.

Der néchste Arbeitsgang ist das Entkernen der Baumwolle. Friiher war das miihsame Handarbeit,
die mit einem Stein gemacht wurde. Die Tagesleistung betrug etwa ein halbes Kilo verspinnberer
Fasern. Der Anteil der Fasern sind 3 % : 70 % an Kernen vonRohbaumwolle, Verunreinigungen
nicht gerechnet.

Heute geschieht das Egrenieren, (entkernen) der Rohbaumwolle maschinell, wobel unterschiedliche
Methoden angewandt werden. Im Jahre 1792erfand ein Amerikaner, Ely Withney, eine
Egreniermaschine, wobel mit Ségeblattern de Fasern von den Kernen gerissen wurden. Damit
waren zum erstenmal die V oraussetzungen gegeben, Baumwolle zu einem erschwinglichen Preis zu
verarbeiten. Da etwa gleichzeitig in England de ersten Spinnmaschinen erfunden wurden, de sich
zum Verspinnen gerade von Baumwolle eigneten, undzu Beginn des 19. Jahrhunderts zudem die
ersten mechanischen Webstiihle in Betrieb kamen, begann damit der Aufschwung dieses Materials,
das, wie bereits gesagt, bis dahin teures Luxusgut war.

Die Baumwolle wird nach dem Entkernen fir den Versand mittels Pref3schrauben zu grof%en, fast
steinharten, viereckigen Ballen geprefldt, deren Gewicht etwa schwankt je nach dem Ursprungsland,
aus dem sie kommen. Ein amerikanischer Ballen wiegt zum Beispiel 230 lg, ein indischer Ballen
180 kg undein &gyptischer Ballen bringt 340 kg auf die Waage. Die Kerne enthalten ein wertvolles
Ol, das durch zersigen undzerquetschen, kachen undanschlief3endem auspressen derselben
gewonren wird.

Die Baumwollballen werden zu den grofen Baumwollmarkten verschickt, wo sie bis zum Verkauf
lagern. Einige dieser Haupthandel splétze sind: in der USA New Y ork, New Orleans oder
Charleston; fur Ostindien: Bombay, Kalkutta und Madras; fiir Agypten: Alexandria; fir Europa: a's
grof¥er undwichtigster ist Liverpod zu nennen, aul¥erdem Rotterdam undLe Havre; in
Deutschland wird de Rohbaumwolle in Bremen auf der Baumwollbérse gehandelt. Der Verkauf
erfolgt nach festgesetzten, vertraglich anerkannten Bérsenbedingungen der Vertragspartner; das
sind de Verkaufer, Baumwollhdnder und Baumwollspinnereien.

Die Baumwollarten werden nach Landern eingeteilt. Entsprechend den vielen Sorten ist auch de
Qualitét der Baumwollfasern sehr unterschiedlich. Beurteilt werden die Lange und Gleichmaliigkeit
des Stapels, die Feinheit und Festigkeit der Fasern und a@r Grad der Verunreinigung. Die
hochwertigste, feinste Baumwolle kommt aus Agypten mit seidigem Glanz, einer Stapellange von 5
- 6 cm undgelblicher Farbe. In der USA wachsen gute bis mittlere Sorten, de besten in Louisiana,
wahrend im européi schen Stiden, in Griechenland, Italien undSpanien, nu mittlere Qualitdten
gedeihen. In Asien wachsen urterschiedliche Arten, so in Manilaund Singapur gute, in Madras
mittlere und Bengal geringwertige Sorten. Die westindische Baumwolle kommt aus Mittelamerika
undist gutes Materia, fest, mittellang undrein. Das als kleine Auswahl.



Sind de Baumwollfasern entkernt, sind sie im Prinzip sofort verspinnber. Zur Zeit, als mit der
Spindel gesponren wurde, gebrauchte man nach einen Bogen, um die Fasern vorher etwas
aufzulockern.

Zum Auflockern, reinigen undSpinnen werden heute Maschinen benutzt. Die Baumwolle kommt
auf eilnen Ballenbrecher, die aufgebrochenen Flocken in einen Mischraum; anschlief3end werden sie
tber Forderbander in Trommeln undKammern durch Aufwirbeln mit Schlagwerkzeugen und
Geblasen gereinigt undweiter aufgel ockert, bis sie durch Kardenwal zen laufen undzu einem
gleichmaliigen breiten Band abgel egt werden, das wiederum, erneut gekdmmt und mehrfach geteilt,
das Vorgarn fur den eigentlichen Faden ergibt, der dann duch weiteres Ausziehen undDrehen an
der Spinnmaschine fertig gestellt wird.

Die Baumwolleist leicht zu veredeln, ncht nur, indem sie gefarbt wird. Durch Mercerisieren,
behandeln mit Natronlauge (benannt nach dem Erfinder JohnMercer, der 1844erstmalsdie
Methode anwandte) bekommt das Baumwollgarn einen seidigen Glanz und de Farben wirken
leuchtender. Zu Stoffen gewebt oder gewirkt wird es fur die unterschiedlichsten Zwecke, denn
Baumwolleist nicht nur hautvertraglich, haltbar, weich undflexibel, sieist zudem einfach und
steril zu waschen. So werden daraus bei spiel sweise Handtlicher, Tisch- undBettwéasche,
strapazierfahige Arbeitskleildung oder |eichte Klei derstoffe gewebt, auch Trikot- und Leibwéasche
wird nach wie vor bevorzugt aus Baumwolle hergestellt. Auch im Zeitalter der Chemiefaser benutzt
jeder von urs Textiles aus dieser Faser, die die Natur uns liefert.
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